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Neue Power Cube Serie

INDUKTIONS-LOTGERATE IM BAUKASTENYSTEM



Baureihe Power Cube

Die wachsende Nachfrage nach  Préazision,
Genauigkeit und Schnelligkeit beim Léten von kleinen
Metallteilen in einem Bereich wie der Metall-
Brillenherstellung, in der traditionell noch sehr viel
manuell gearbeitet wird, hat CEIA dazu bewegt, das
Baukasten System 'Power Cube' zu entwickeln. Der
weltweite Vertrieb erfolgt durch F.W. HAUG,
Pforzheim Germany.

Die Baureihe besteht aus Einzelkomponenten,
welche in  platzsparenden  Standardgehéusen
untergebracht sind. Diese Einzelkomponenten
erméglichen zahlreiche Kombinationen zum Aufbau
unterschiedlicher  Létstationen, vom  einfachen
Létgenerator mit einem Ausgangsiibertrager bis hin
zur  automatischen  Loétstation mit  mehreren
Ubertragern, bei der die Aufgabe der Bedienungs-
person auf das Einlegen und Entnehmen der Teile
begrenzt ist.

Alle  Versionen bieten folgende  besondere
Eigenschaften:

 Ein  perfektes Loétergebnis  bei  hohem
Wirkungsgrad, geringen laufenden Kosten und
kurzen Loétzeiten.

« Eine prézise und wiederholgenaue Uberwachung
der einfach zu programmierenden Létparameter.

» Geringer Platzbedarf der einzelnen Geréte dank
modernster Mikro-Elektronik.

» Das Baukasten System erméglicht dem Anwender
die am besten geeignete Zusammenstellung zu
wéhlen. Eine Komplettierung durch weitere
Komponenten der  Baureihe oder  per
Softwareupdate ist jederzeit méglich

Diese Broschiire zeigt die lieferbaren Standard
Versionen; im Anhang befindet sich die Beschreibung
des Zubehérs, eine detailliere Ersatzteilliste und die
technischen Daten der Basisgeréte



MANUELLE LOTSTATION: POWER CUBE
MANUELLES LOTGERAT MIT EINEM AUSGANGSUBERTRAGER

System-Beschreibung Zusammenstellung
» Ein Ausgangsiibertrager fiir manuellen Betrieb Artikel Beschreibung Menge
+ Digital einstellbare Leistungsregelung
+ Automatische HF-Abstimmung Power Cube 32 Power Cube 32 Generator 1
+ Das gesamte Gerat wird liber Mikroprozessoren gesteuert Power Cube 45 Power Cube 45 Generator
und (barwacht Ausgangsiibertrager (Power Cube 32/45)
* Ausldsen des Lotzyklus durch FuBschalter oder durch eine HH-10 clals it Fugicha,te,PEm 1
externe Steuerung i i
+ Selbstindige Fehleriiberwachung und akustische Einstellsupport filr Ausgangsiibertrager
- ES-35 (optional) 1
Fehleranzeige (Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

* Anschlussmoglichkeit an andere Komponenten der Power
Cube Baureihe

Prinzipielle Vorteile

» Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad

+ Sehr einfache Handhabung

« Hohe Wiederholgenauigkeit der abgegebenen Leistung

* Geringe laufende Kosten

« gutes Preis/Leistungsverhéltnis

* Durch Erganzung mit weiteren Komponenten aus der
Power Cube Baureihe kann das System fiir
AutomatisierungsmaBnahmen aufgeriistet werden

Haug



MANUELLE LOTSTATION: POWER CUBE
MANUELLES LOTGERAT MIT ZWEI AUSGANGSUBERTRAGER ZUM WECHSELWEISEN BETRIEB

System-Beschreibung

+ Zwei Ausgangsiibertrager fiir manuellen Betrieb

« Digital einstellbare Leistungsregelung

* Automatische HF-Abstimmung

+ Das gesamte Gerit wird liber Mikroprozessoren gesteuert
und lGiberwacht

* Ausloésen des Lotzyklus durch FuBschalter oder durch eine
externe Steuerung

+ Selbstindige Fehleriiberwachung und akustische
Fehleranzeige

* Anschlussmoglichkeit an andere Komponenten der Power
Cube Baureihe.

Prinzipielle Vorteile

* Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad.

» Sehr einfache Handhabung

* Hohe Wiederholgenauigkeit der abgegebenen Leistung

* Geringe laufende Kosten

» Keine Abstimmung erforderlich

» Sehr gutes Preis/Leistungsverhéltnis

* Durch Ergéanzung mit weiteren Komponenten aus der
Power Cube Baureihe kann das System fiir
Automatisierungsmafnahmen aufgeriistet werden

Zusammenstellung

Artikel Beschreibung
Power Cube 32 Power Cube 32 Generator
Power Cube 45 Power Cube 45 Generator
HH-10 Ausgangsibertrager (Power Cube 32/45)

mit FuBschalter PE10

Einstellsupport fiir Ausgangstibertrager
ES-35 (optional)
(Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

Menge
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System-Beschreibung

Halbautomatische Lotstation mit einem
Ausgangsiibertrager

Leistungseinstellung

Programmierung und Uberwachung der
Werkstiicktemperatur durch optische Messkopfe
Steuerung und Dosierung von Schutzgas zur Vermeidung
von Oxidation der Werkstiicke und zur Kiihlung

Das gesamte Gerat wird tiber Mikroprozessoren gesteuert
und lGiberwacht

Auslosen des Lotzyklus durch FuBschalter oder durch eine
externe Steuerung

Anschlussmoglichkeit eines externen Lotdrahtvorschub-
gerates

Selbstindige Fehleriiberwachung des gesamten Lotzyklus
Programmierung speichergeschiitzt

Chipkarten- Schreib- und Lesesystem fiir alle Parameter

Prinzipielle Vorteile

Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad.

Lediglich der Lotdraht muss manuell zugefiihrt werden
Geringe laufende Kosten

"Bediener-gefiihrte"” Programmierung samtlicher Parameter
fiir den Lotzyklus (iiber eingebautes Tastenfeld)

Durch die Erganzung von Komponenten aus der Power
Cube Baureihe kann das System fiir weitere
AutomatisierungsmafRnahmen aufgeriistet werden

Kein Zeitverlust durch den sonst liblichen
Einstellungsaufwand. Die eingebauten 100 Speicher-Zellen
bieten zusammen mit dem Chip- Karten System eine
unbegrenzte Speicher-Kapazitat. Somit kann die Produktion
effektiver organisiert werden

HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION: POWER CUBE + MASTER CONTROLLER V3+ BASIC
HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION MIT EINEM AUSGANGSUBERTRAGER

Artikel

Master Controller
V3+ BASIC

Power Cube 32
Power Cube 45

HH-10

SH15/SLE-550-D3

SH15/SLE-550-D4

SG-100

ES-35

ES-3M-MS

Zusammenstellung

Beschreibung

Master Controller V3+ BASIC
Prozess-Ablaufsteuerung

Power Cube 32 Generator
Power Cube 45 Generator

Ausgangstibertrager (Power Cube 32/45)
mit FuBschalter PE10

Optischer Pyrometer 200°C-1600°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm
Optischer Pyrometer 500°C-2000°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm

Schutzgas-System Zubehor

Einstellsupport fir Ausgangsubertrager
(optional)
(Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

Prazisions Einstellsupport fir optische
Pyrometer (Sonderzubehér - Foto zeigt
Standardsupport SH-23)

Menge
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System-Beschreibung

Halbautomatische Lotstation mit zwei
Ausgangsiibertragern zum wechselweisen Betrieb
Leistungseinstellung

Programmierung und Uberwachung der
Werkstiicktemperatur durch optische Messkopfe
Steuerung und Dosierung von Schutzgas zur Vermeidung
von Oxidation der Werkstiicke und zur Kiihlung

Das gesamte Gerat wird tiber Mikroprozessoren gesteuert
und lGiberwacht

Auslosen des Lotzyklus durch FuBschalter oder durch eine
externe Steuerung

Anschlussmoglichkeit eines externen
Lotdrahtvorschubgerites

Selbstindige Fehleriiberwachung des gesamten Lotzyklus
Anschlussbuchse zur Anbindung externer Gerite

Prinzipielle Vorteile

Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad.

Lediglich der Lotdraht muss manuell zugefiihrt werden
Geringe laufende Kosten

"Bediener-gefiihrte" Programmierung samtlicher Parameter
fiir den Lotzyklus (iiber eingebautes Tastenfeld)

Durch die Erganzung von Komponenten aus der Power
Cube Baureihe kann das System fiir weitere
Automatisierungsmafnahmen aufgeriistet werden

Kein Zeitverlust durch den sonst liblichen
Einstellungsaufwand. Die eingebauten 100 Speicher-Zellen
bieten zusammen mit dem Chip- Karten System eine
unbegrenzte Speicher-Kapazitat. Somit kann die Produktion
effektiver organisiert werden

HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION: POWER CUBE + MASTER CONTROLLER V3+ BASIC
HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION MIT ZWEI AUSGANGSUBERTRAGERN ZUM WECHSELSETIGEN BETRIEB

Artikel

Master Controller
V3+ BASIC

Power Cube 32
Power Cube 45

HH-10

SH15/SLE-550-D3

SH15/SLE-550-D4

SG-100

ES-35

ES-3M-MS

Zusammenstellung

Beschreibung

Master Controller V3+ BASIC
Prozess-Ablaufsteuerung

Power Cube 32 Generator
Power Cube 45 Generator

Ausgangstibertrager (Power Cube 32/45)
mit FuBschalter PE10

Optischer Pyrometer 200°C-1600°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm
Optischer Pyrometer 500°C-2000°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm

Schutzgas-System Zubehor

Einstellsupport fir Ausgangsubertrager
(optional)
(Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

Prazisions Einstellsupport fir optische
Pyrometer (Sonderzubehér - Foto zeigt
Standardsupport SH-23)

Menge



System-Beschreibung

Halbautomatische Lotstation mit zwei
Ausgangsiibertragern zum gleichzeitigen Betrieb
Leistungseinstellung

Programmierung und Uberwachung der
Werkstiicktemperatur durch optische Messkopfe
Steuerung und Dosierung von Schutzgas zur Vermeidung
von Oxidation der Werkstiicke und zur Kiihlung

Das gesamte Gerat wird tiber Mikroprozessoren gesteuert
und lGiberwacht

Auslosen des Lotzyklus durch FuBschalter oder durch eine
externe Steuerung

Anschlussmoglichkeit eines externen
Lotdrahtvorschubgerites

Selbstindige Fehleriiberwachung des gesamten Lotzyklus
Anschlussbuchse zur Anbindung externer Gerite

Prinzipielle Vorteile

Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad.

Lediglich der Lotdraht muss manuell zugefiihrt werden
Geringe laufende Kosten

"Bediener-gefiihrte" Einstellung samtlicher Parameter fiir
den Lotzyklus (iiber das eingebaute Tastenfeld)

Schnelles Einstellen. Speichern und Abrufen samtlicher
Parameter (100 Speicherzellen)

Bei entsprechend gestalteter Létvorrichtung kénnen 2
Lotstellen in einer Aufspannung gleichzeitig gelotet
werden. Somit Zeitersparnis durch einmaliges Einlegen.
Kein Zeitverlust durch den sonst iiblichen
Einstellungsaufwand. Die eingebauten 100 Speicher-Zellen
bieten zusammen mit dem Chip- Karten System eine
unbegrenzte Speicher-Kapazitat. Somit kann die Produktion
effektiver organisiert werden

HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION: POWER CUBE + MASTER CONTROLLER V3+ BASIC
HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION MIT ZWEI AUSGANGSUBERTRAGERN ZUM GLEICHZEITIGEN BETRIEB

"

Artikel

Master Controller
V3+ BASIC

Power Cube 32
Power Cube 45

HH-10

SH15/SLE-550-D3

SH15/SLE-550-D4

SG-100

ES-35

ES-3M-MS

Zusammenstellung

Beschreibung

Master Controller V3+ BASIC
Prozess-Ablaufsteuerung

Power Cube 32 Generator
Power Cube 45 Generator

Ausgangstibertrager (Power Cube 32/45)
mit FuBschalter PE10

Optischer Pyrometer 200°C-1600°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm
Optischer Pyrometer 500°C-2000°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm

Schutzgas-System Zubehor

Einstellsupport fir Ausgangsubertrager
(optional)
(Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

Prazisions Einstellsupport fir optische
Pyrometer (Sonderzubehér - Foto zeigt
Standardsupport SH-23)

Menge

Haug



HALBAUTOMATISCHE LOTSTATION: POWER CUBE + MASTER CONTROLLER V3+ ADVANCED
AUTOMATISCHE LOTSTATION MIT EINEM AUSGANGSUBERTRAGER
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Master Controller V3+

System-Beschreibung

+ Automatische Lotstation mit einem Ausgangsiibertrager

* Leistungseinstellung

+  Programmierung und Uberwachung der
Werkstiicktemperatur durch optische Messkopfe

+ Steuerung und Dosierung von Schutzgas zur Vermeidung
von Oxidation der Werkstiicke und zur Kiihlung

+ Steuerung und Anpassung der Lotdrahtvorschubeinheit fiir
wiederholgenaue Zufiihrung der Lotdrahtmenge

+ Das gesamte Gerit wird liber Mikroprozessoren gesteuert
und lGiberwacht

+ Selbstindige Fehleriiberwachung des gesamten Lotzyklus

* Programmierung speichergeschiitzt

» Chipkarten- Schreib- und Lesesystem fiir alle
Systemparameter

Prinzipielle Vorteile

* Hohe Qualitit und Prazision der L6tung

» Lotzyklus bendtigt kein manuelles Eingreifen der
Bedienungsperson

* Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad

* Geringe laufende Kosten

+ "Bediener-gefiihrte" Einstellung samtlicher Parameter fiir
den Lotzyklus

* Kein Zeitverlust durch den sonst liblichen
Einstellungsaufwand. Die eingebauten 100 Speicher-Zellen
bieten zusammen mit dem Chip- Karten System eine
unbegrenzte Speicher-Kapazitit. Somit kann die Produktion
effektiver organisiert werden

Zusammenstellung
Artikel Beschreibung Menge
Master Controller Master Controller V3+ ADVANCED 1
V3+ ADVANCED Prozess-Ablaufsteuerung
Power Cube 32 Power Cube 32 Generator 1
Power Cube 45 Power Cube 45 Generator
HH-10 Ausgangstibertrager (Power Cube 32/45) 1
mit FuBschalter PE10
SH15/SLE-550-D3 Optischer Pyrometer 200°C-1600°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm 1
SH15/SLE-550-D4 Optischer Pyrometer 500°C-2000°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm
SG-100 Schutzgas-System Zubehor 1
LG-100 Lotdrahtvorschubeinheit 1
WLC-1 Drahtlangen-Kontrolle 1
MC Memory Card fiir Master Controller V3+ 1

Einstellsupport fiir Ausgangstiibertrager
ES-35 (optional) 1
(Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

Préazisions Einstellsupport fiir optische
ES-3M-MS Pyrometer (Sonderzubehér - Foto zeigt 1
Standardsupport SH-23)
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Master Controller V3+

System-Beschreibung

Automatische Lotstation mit zwei Ausgangsiibertragern
zum wechselweisen Betrieb

Leistungseinstellung

Programmierung und Uberwachung der
Werkstiicktemperatur durch optische Messkopfe
Steuerung und Dosierung von Schutzgas zur Vermeidung
von Oxidation der Werkstiicke und zur Kiihlung
Steuerung und Anpassung der Lotdrahtvorschubeinheit fiir
wiederholgenaue Zufiihrung der Lotdrahtmenge

Das gesamte Gerat wird iiber Mikroprozessoren gesteuert
und lGiberwacht

Selbstindige Fehleriiberwachung des gesamten Lotzyklus
Programmierung speichergeschiitzt

Chipkarten- Schreib- und Lesesystem fiir alle
Systemparameter

Prinzipielle Vorteile

Hohe Qualitat und Prézision der Lotung

Lotzyklus bendétigt kein manuelles Eingreifen der
Bedienungsperson

Schnelle Erwarmung - hoher Wirkungsgrad

Geringe laufende Kosten.

"Bediener-gefiihrte" Einstellung samtlicher Parameter fiir
den Lotzyklus

Kein Zeitverlust durch den sonst liblichen
Einstellungsaufwand. Die eingebauten 100 Speicher-Zellen
bieten zusammen mit dem Chip- Karten System eine
unbegrenzte Speicher-Kapazitat. Somit kann die Produktion
effektiver organisiert werden

AUTOMATISCHE LOTSTATION: POWER CUBE + MASTER CONTROLLER V3+ ADVANCED
AUTOMATISCHE LOTSTATION MIT ZWEI AUSGANGSUBERTRAGER ZUM WECHSELWEISEN BETRIEB

Artikel

Master Controller
V3+ ADVANCED

Power Cube 32
Power Cube 45

HH-10

SH15/SLE-550-D3

SH15/SLE-550-D4

SG-100
LG-100
WLC-1

MC

ES-35

ES-3M-MS

Zusammenstellung

Beschreibung Menge

Master Controller V3+ ADVANCED
Prozess-Ablaufsteuerung

Power Cube 32 Generator
Power Cube 45 Generator

Ausgangstibertrager (Power Cube 32/45)

mit FuBschalter PE10 2
Optischer Pyrometer 200°C-1600°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm 2
Optischer Pyrometer 500°C-2000°C
mit Support SH23
und Linse Fokus 120 oder 240mm
Schutzgas-System Zubehor 2
Lotdrahtvorschubeinheit 2
Drahtlangen-Kontrolle 2
Memory Card fiir Master Controller V3+ 1

Einstellsupport fiir Ausgangstiibertrager
(optional) 2
(Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)

Préazisions Einstellsupport fiir optische

Pyrometer (Sonderzubehér - Foto zeigt 2
Standardsupport SH-23)

Haug



AUTOMATISCHE LOTSTATION: POWER CUBE + MASTER CONTROLLER V3+ ADVANCED
AUTOMATISCHE LOTSTATION MIT ZWEI AUSGANGSUBERTRAGER ZUM GLEICHZEITIGEN BETRIEB

EME
System-Beschreibung Zusammenstellung
«  Automatische Lotstation mit zwei Ausgangsiibertragern Artikel Beschreibung Menge
zum gleichzeitigen Betrieb
* Leistungseinstellung Master Controller Master Controller V3+ ADVANCED ]
+  Programmierung und Uberwachung der V3+ ADVANCED Prozess-Ablaufsteuerung
Werkstucktemperat_ur durch optische Messkopfe ] Power Cube 32 Power Cube 32 Generator ,
+ Steuerung und Dosierung von Schutzgas zur Vermeidung Power Cube 45 Power Cube 45 Generator
von Oxidation der Werkstiicke und zur Kiihlung )
+ Steuerung und Anpassung der Lotdrahtvorschubeinheit fiir HH-10 A”sgangsr‘:ﬁfgﬁgsi;g;‘;‘r’vsggbe 32/49) 2
wiederholgenaue Zufiihrung der Lotdrahtmenge
+ Das gesamte Gerit wird liber Mikroprozessoren gesteuert SH15/SLE-550-D3 Optischerf’yévmeter 22‘02?-1600“3
und iiberwacht _ mit Support
. . . . und Linse Fokus 120 oder 240mm
+ Selbstindige Fehleriiberwachung des gesamten Létzyklus SH15/SLE-550-D4 Optischer Pyrometer 500°C-2000°C v
* Programmierung speichergeschiitzt ~ mit Support SH23
+ Chipkarten- Schreib- und Lesesystem fiir alle Mg ce ke 2t oder 2oy
Systemparameter SG-100 Schutzgas-System Zubehor 2
Prinzipielle Vorteile LG-100 Lotdrahtvorschubeinheit 2
WLC-1 Drahtlangen-Kontrolle 2
: H?he Qualitat und Pra_2|5|°n der Lotlfng . MC Memory Card fiir Master Controller V3+ 1
+ Lotzyklus bendtigt kein manuelles Eingreifen der
Bedienungsperson Einstellsupport fiir Ausgangstibertrager
o 5 - i ES-35 (optional) 2
(SEzl:Ir:leg"eelaEl:“;:?l:;:ulzgs t::her Wirkungsgrad (Foto zeigt Einstellsupport ES-35-P)
+ "Bediener-gefiihrte" Einstellung samtlicher Parameter fiir Prazisions Einstellsupport fiir optische
2 Pyrometer (Sonderzubehér - Foto zeigt
den Lotzyklus ES-3M-MS Standardsupport SH-23) 2

* Kein Zeitverlust durch den sonst liblichen
Einstellungsaufwand. Die eingebauten 100 Speicher-Zellen
bieten zusammen mit dem Chip- Karten System eine
unbegrenzte Speicher-Kapazitat. Somit kann die Produktion
effektiver organisiert werden



POWER CUBE SERIE - TECHNISCHE DATEN

Besondere Merkmale
» Zwei Ausgange mit einstellbarer Leistung, im Wechselbetrieb
aktivierbar
Hoher Wirkungsgrad dadurch minimale Betriebskosten
Gute Integrationsfahigkeit durch kompakte Baugrofie
Optional verkleinerte Heizkdpfe
Alle Modelle sind mit Transformatoren ausgestattet, dadurch ist eine
galvanische Trennung vom Netz sichergestellt
* Integriertes Selbstdiagnosesystem
* Hohe Leistungsstabilitat und Wiederholbarkeit bei variierenden
Arbeitsbedingungen
» Digitale und analoge Kontrolle der Ausgangsleistung
» Kompatibel zu allen CEIA Controller Typen, Master- Power- und
Power Cube 32 Master-Controller zur Steuerung und Uberwachung von
Arbeitsablaufen
* Analoge Fernkontrolle ,Power-Adjustment” 0-10V (optional)

Generator
* Gehause aus Edelstahl
* Abmessungen: 275x265x140 (LxBxH) mm (Power Cube 32/45)
275x265x280 (LxBxH) mm (Power Cube 64)
* Netzkabel: Lange 2m
*  Gewicht: 10kg (Power Cube 32/45)
20kg (Power Cube 64)

* Anschlussmdglichkeiten:

» ein oder zwei Ausgangsuibertrager

» ein oder zwei FuBschalter

» Master Controller — um halbautomatische oder automatische
Power Cube 45 Létstationen aufzubauen

Netzanschluss
*  AnschluRspannung 180 - 260V Wechselstrom - 50/60 Hz
* Maximale Leistungsaufnahme:
2.8 kW (Power Cube 32); 3.5 kW (Power Cube 45);
5.6 kW (Power Cube 64)
*  Durchschnittliche Leistung am Induktor
32 kVAR (Power Cube 32) 45 kVAR (Power Cube 45)
64 kVAR (Power Cube 64)
*  Wasserkiihlung: Druck 300kPa:
Durchflussmenge: 1,5-3 L/min pro angeschlossenem
Ausgangsubertrager

Sicherheitsmerkmale
* Galvanische Trennung vom Netzanschluss

L-a.. a » Geringe Steuerspannung: Sicherheit fiir die Bedienungsperson.
——— » Entspricht den derzeit glltigen internationalen Vorschriften fir die
Sicherheit und die Abschirmung von HF-Lotgeraten und den
Power Cube 64 angewandten, harmonisierten CE-Normen
Umgebungsbedingungen
» Betriebstemperatur: +15 — +55'C
» Lagertemperatur: -20 — +70C
* Relative Luftfeuchtigkeit: 0 — 95% (ohne Kondensation)
Steuerung
» Auslosen des Lotzyklus durch FuRschalter oder durch externe
Steuerung
» Leistungseinstellung (10 - 99%)
* Automatische HF-Abstimmung
Selbstandige Fehleriiberwachung
B + Uberwachung der Kiihlwasser-Temperatur und des Wasserdrucks
Ausgangsiibertrager HH10 + Kontrolle der korrekten Induktorabmessungen
Montiert auf Prazisions Einstellsupport ES-35 * Meldet interne Fehlfunktionen
» Uberwacht den Netzspannungsbereich
Ausgangsiuibertrager
» Gehause aus stabilem, hitzebestandigem und widerstandsfahigem
Kunststoffmaterial
+ Gewicht: HH10 1,6 kg
HH15 1,3 kg

* Anschlusskabel zum Generator: Lange 1.5 m

Mini Ausgangstibertrager HH15 I'I 6
aug



POWER CUBE SERIE - TECHNISCHE DATEN
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MASTER CONTROLLER V3+

Feature Highlights
Programmierung und Steuerung von bis zu zwei unabhangigen
Induktions-Létgeraten, bestehend aus
» CEIA Power Cube Generator
» CEIA SH/SLE optische Pyrometer
» automatische Lotdrahtzufiihrung
» Schutzgas System

* Hochauflésendes grafisches Display

* Interner- und Wechselspeicher auf SDC Card zur Speicherung
von bis zu 100 Arbeitsprogrammen

» Datenaustausch lber multiple Schnittstellen:
» Industriestrom 110 V
» Feldbus
» RS-232
» bis zu 22 Eingénge und 22 Ausgange

» Validierung und Report jedes Heizzyklus fiir Qualitatskontrolle
der Produktion und Zertifizierung

*  "STATUS" - Taste flr die sofortige Anzeige der Arbeitsparameter
des verwendeten Generators

*  "QUICK ACCESS" — Taste fiir schnelle Programmierung von
benutzerdefinierten Parameter.

Temperaturprofil Management und Uberwachung

« Bis zu 20 programmierbare Temperaturen und Zeitsegmente
pro Prozess

« Bis zu 100 verschiedene speicherbare Prozesse

* Maximale Ausgangsleistung programmierbar fiir jedes einzelne
Segment

» Temperatur-Toleranz-Fenster programmierbar fiir jedes einzelne
Segment

* Ausgabe der Toleranzabweichung und Produktionsende fiir
jeden Prozess

Dank des Temperaturprofil Managements, gepaart mit den
neuen Pyrometern ist der Benutzer jetzt in der Lage bestimmte
Temperaturprofile einzustellen und den Heizprozess einzelner
Werkstlicke zu zertifizieren und iberwachen.

Integrlerter Web Server und Data Log System
Integrierter Webserver mit 2-Port 100base-T Ethernet-Switch

» Keine kundenspezifische Software notig. Web Browser gentigt

» Keine Netzwerkkonfiguration fir einfaches Setup

» Eingebaute Rich Internet Applikation [RIA) zur
Statusiiberwachung Monitoring, remote Programmierung,
Protokollierung und Thermal Profile Management

* Interne Speicherkapazitat fir mehr als 100.000.000 Datenmuster

Lotdrahtzufuhrung
Kontrolle fir bis zu zwei unabhangigen Lotdrahtzufiihrungen, eine
fur jeden Heizkopf.
« Kontrollparameter:
» Menge und Geschwindigkeit der Drahtzufiihrung
» Menge und Geschwindigkeit der Drahtriickfihrung
» Aktivierungszeit der Lotzufuhr
» Drehmoment des Darahtvorschubmotors
» Sensor fiir die Drahterkennung

Feldbus Management
* Management und Kontolle des Heizprozesses via Felbus-Protokoll
» Profinet
» EtherCAl
» EtherNet IliP
» Andere auf Anfrage [DeviceNet. Profibus, CANopen, CC-Link,
campanet, CantrolNet, Madbus-RIU or lep, SERCOS ]

Verwaltung der Hauptfunktionen des Master

Controllers

» Start / Stopp Zyklus

» Abbruch / Reset Zyklus

» Einstellung Sollwert Strom

*  Temperaturmessung in Echtzeit

» Einstellung Sollwert Temperatur

* Ausgangsleistung in Echtzeit

» Durchfiihrung der im Temperaturprofil gespeicherten Schritte
* Generator Diagnose

Zentrale elektronische Steuereinheit
* Gehdause in rostfreiem Edelstahl

* Abmessungen 275x265x140 (LxBxH) mm

*  Gewicht: 5,7kg

* Netzkabel: Lange 2,6 m

Netzanschluss
» Anschluf3spannung : 180 - 260 V Wechselstrom - 50/60 Hz
* Max. Leistungsaufnahme: 43W

Sicherheitsmerkmale

* Galvanische Trennung vom Netzanschluss

» Geringe Steuerspannung: Keine Gefahr fiir das Bedienpersonal

» Entspricht den derzeit gliltigen internationalen Vorschriften fir die
Sicherheit und die Abschirmung von HF-Létgeraten und den
angewandten harmonisierten CE-Normen.

Umgebungsbedingungen

» Betriebstemperatur:+15° - +55°C

» Lagertemperatur:-20° - +70°C

* Relative Luftfeuchtigkeit: 0 - 95% (ohne Kondensation)

Steuerung:

» Auslosen (Starten) des Lotzyklus lber

» Fulschalter oder durch externe Ansteuerung

* (Signal offen)

» Leistungseinstellung

» Zeitsteuerung zum Halten der Sollwerttemperatur

» Programmierung der Heiz- und Temperaturhaltezeit

» Steuerung und Dosierung von Schutzgas

» Steuerung und Dosierung der Lotdrahtmenge (Option)
* Manuelle Bedienung der Lotdrahtzufiihrung zur genauen Einstellung
» "Zyklus-Ende" - Ausgangssignal



POWER CUBE SERIE - ZUBEHOR

Préazisions Einstellszpport
ES-35

Prazisions Einstellsupport
ES-35-P pneumatische Version

ES-3M-MS

Prazisions Einstellsupport ES-35 oder
ES-35-P fur Ausgangsubertrager
(Optional)

Diese Supporte wurden speziell zur Erleichterung

der Positionierung an symmetrischen Léteinrichtungen
entwickelt. Sie erlauben die horizontale und vertikale
Feineinstellung des AusgangsUbertragers.

Es wird eine Feineinstellung des Supports entlang der horizontalen
Achse (20mm jede Seite) und der vertikalen Achse (42mm —
142mm) sowie eine Drehung um 360° ermdglicht.

Pneumatischer Hub von ES-35-P = 25mm

Abmessungen (ohne Heizkopf): 135x140x195mm (LxBxH)

Einstellsupporte ES-3M fir Infrarot
Messkopfe und Lotdrahtvorschub-
einrichtungen.

Ein spezieller Einstellsupport kann unter die Stative der
Temperatur-Messkopfe bzw. der Lotdrahtvorschubeinheiten
montiert werden. Dieses wichtige Zubehorteil ermdglicht eine
perfekte Einstellung der Infrarot-Messkopfe und verhindert eine
mangelhafte Temperatur-Uberwachung wahrend des Létvorgangs.
AufRerdem erlauben diese Einstellsupporte eine sehr genaue
Positionierung der Lotdrahtvorschubeinheiten und somit eine
genaue Létung.

Die Einstellsupporte sind so ausgefiihrt, dass sie auf dem
Arbeitstisch befestigt werden kénnen. Es wird eine Feineinstellung
der horizontalen Achse (11mm jede Seite) und

der vertikalen Achse (5mm jede Richtung) ermdglicht.

Abmessungen des Supports: 130x140x115mm (LxBxH)
Lénge der Saule: 200mm

Haug



POWER CUBE SERIES - ZUBEHOR

Lotdrahtzufiihrsystem LG 100
(Support ES-3M Optional)

FUr vollautomatische Lotaufgaben bietet CEIA verschiedene
LotdrahtzufUhrsysteme an.

Uber einen vom Master Confroller angesteuerten
Pneumatikzylinder wird das Lot exakt auf die Lotstelle
positioniert.

Lotdrahtmenge, Vorschubgeschwindigkeit und das
Drehmoment des Schrittmotors werden dabei vom Master
Controller Gberwacht. Ein digitaler Encoder konfrolliert bei
jedem Lotvorgang die gefdérderte Lotmenge und sorgt somit
fUr eine gleichbleibende Qualitat Ihrer Erzeugnisse.

Fir die Verwendung der Lotdrahtzufiihrung ist der Master Contoller
V3+ ,Advanced” nétig. Der Master Controller V3+ ,Basic* kann
(gegen Aufpreis) mit dieser Option nachgeriistet werden.

» Kontrolle fiir bis zu zwei unabhéngigen Lotdrahtzufihrungen,
eine flr jeden Heizkopf.
* Kontrollparameter:
» Menge und Geschwindigkeit der Drahtzufiihrung
» Menge und Geschwindigkeit der Drahtriickfiihrung
» Aktivierungszeit der Lotzufuhr
» Drehmoment des Drahtvorschubmotors
» Sensor fir die Drahterkennung
» Optional ist der Drahtlangenkontroll-Sensor WLC erhaltlich, der
eine Genauigkeit der Lotdrahtzufuhr von 0,15mm ermdglicht.

Schutzgassystem SG-100

Die Verwendung von Schutzgas ist bei verschiedenen
Létvorgangen mit hohen Temperaturen erforderlich. Die
aufgeheizte Zone wird dabei von einer reaktionstragen Atmosphare
umgeben, die das VerflieBen des Lotes fordert und die

Bildung von Oxiden verhindert. Dieser Vorgang bewirkt, dass die
Teile nach dem Léten in einer ausgezeichneten Oberflachenqualitat
vorliegen. Das System SG100 besteht aus einem Satz
Magnetventilen, einstellbaren Durchflussreglern und den
Zufilhrdiisen. Die Magnetventile zum Offnen der Gaszufuhr werden
vom Master Controller angesteuert.

Kompakte Infrarot Messkopfe SH15 SLE
(Optische Pyrometer)

CEIA bietet eine breite Palette von kompakten
Temperatursensoren im Temperatur-Messbereich zwischen
200°C und 2000°C. Zur einfachen Ausrichtung verfugen alle
Temperatursensoren Uber ein integriertes LED-Pilotlicht. In
Kombination mit dem CEIA

Master Controller kénnen vielfaltige Heizvorg&nge geregelt
oder gesteuert werden. Durch die kompakten Abmessungen
lassen sich die Pyrometer auch bei beengten
Platzverhdltnissen in automatische Produktionssysteme
integrieren

Emissionsfaktor einstellbar von 0.1 bis 1
Hohe Erfassungsgeschwindigkeit

Hohe Messgenauigkeit

Kompakte Bauform

Kleines Messfeld

Ausrichtung Uber LED-Pilotlicht

Erhdaltlich fUr verschiedene Messabsténde
RUckfUhrbar auf internationale Standards
Kompatibel mit CEIA Kontrolleinheiten
Gehduse aus Edelstahl AlSI 304

e o o o o o o o o o
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POWER CUBE

MASTER CONTROLLER

[1>Taf52. Bt 5.
TIHE=aen s POM.=8!

e [ =>4

OPTISCHER PYROMETER

SH22

5H24 #. SH15
SH25 .

SH23

Artikel

Power Cube 32

Power Cube 45

Power Cube 64
HH-10
HH-11
HH-20
PE-10
HH-21
HH-22

HH-23

Artikel
Master Controller V3+
Basic

Master Controller V3+
Advanced

PE-10

Memory Card

Artikel

SH15-D3

SH15-D4

CL-240

CL-120

SH-22
SH-23
SH-24
SH-25

ES-3M

Beschreibung

Power Cube 32 Generator
Power Cube 45 Generator
Power Cube 64 Generator
Ausgangsiibertrager mit Kabel fiir Power Cube 32 und 45
Ausgangsiibertrager mit Kabel fiir Power Cube 64
Induktorhalter
FuBschalter
O-Ring fiir Induktorhalter
Induktorrohr versilbert fiir Induktorhalter @1,8mm x 1,0m

Befestigungsschraube fiir Induktorhalter

Beschreibung

Master Controller V3+ Basic Prozess-Ablaufsteuerung

Master Controller V3+ Advanced Prozess-Ablaufsteuerung

FuRschalter

Memory Card fiir Master Controller V3

Beschreibung
Infrarot Messkopf mit Stativ (Messbereich 200-1600°C)
Fokus 550mm

Infrarot Messkopf mit Stativ (Messbereich 500-2000°C)
Fokus 550mm

Zuséatzliche Linse fiir Sensor SH15/SLE-550
Fokus Abstand 240mm

Zuséatzliche Linse fiir Sensor SH15/SLE-550
Fokus Abstand 120mm

Verbindungskabel
Einstellbares Stativ
Klemmhebel
Klemmhebel fiir Pyrometer

Prazisions-Einstellsupport (optional)

Code

PC-IL-32

PC-IL-45

PC-IL-64
HH-10
HH-11
GS-H
PE-10
HH-21
GS-1,8

DS-000025

Code

MC-V3-B

MC-V3-S

PE-10

55265

Code
SH15/SLE-550-
D3

SH15/SLE-550-
D4

CL240/SH15

CL120/SH15

HZ700005
SH-23
21785
21788

9252

Haug
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SCHUTZGAS-DOSIERUNGS- UND KUHLSYSTEM

SG10
sG1z SGi1
L]
SG12a SGlla
SG20

Z2ZA
u——._.__-—-__.‘_',ff

LOTDRAHTVORSCHUBEINHEITEN

LG21
. LG26
LG23-25
o ES3M
Tl
VERBRAUCHSMATERIAL

LG23-25 HH21—- -
Alfs

HH23

HH20 -

""" i HH22

Artikel

SG-100

SG-10
SG-11
SG-12

SG-22

Artikel

LG-100
LG-10

LG-12
LG-20

LG-21
LG-23
LG-24
LG-25

ES-3M

Artikel

LG-23
LG-24
LG-25
HH-20
HH-21
HH-22
HH-23

Memory Card

Beschreibung
Komplettes Schutzgas Dosiersystem
(SG10, SG11, SG12)
Schutzgasrohre (SG22) mit einstellbarem Stativ
Schutzgasventile (elektrisch angesteuert)
Strémungsregler mit Strémungsanzeige

Schutzgasrohr abgewinkelt

Beschreibung

Komplette Lotdrahtzufiihreinheit (ohne ES-3M)
Motor
Flhrungszylinder auf Stativ

Verbindungsschlauch zwischen Anrieb und
Zuflihrmechanismus

Zuflihrmechanismus
Lotdrahtspitze 0,5 mm Durchmesser
Lotdrahtspitze 0,4 mm Durchmesser
Lotdrahtspitze 0,3 mm Durchmesser

Prazisions-Einstellsupport fir Lotdrahtvorschubeinheit

Beschreibung

Lotdrahtspitze 0,5 mm Durchmesser
Lotdrahtspitze 0,4 mm Durchmesser
Lotdrahtspitze 0,3 mm Durchmesser
Induktorhalter
O-Ring
Induktorrohr versilbert fiir Induktorhalter (1 Meter)
Befestigungsschraube fiir Induktorhalter (Satz mit 8 Stiick)

Chipkarte fiir Master Controller V3+

Code

SG-100

21785+21784
22072
22082

24786

Code

LG-100
21628

24335
21701

21699
24056
24057
24058

ES-3M

Code

24056
24057
24058
GS-IH
HH-22
GS-1,8
32841

55265
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POWER CUBE SERIE - KUNDENSERVICE
WASSER RUCKKUHLSYSTEME

Auf Wunsch sind, passend fiir die verschiedenen Loétstationen, auch entsprechende
Wasser-Riickkiihlsysteme in unterschiedlichen GroRBen und Ausfiihrungen lieferbar.




POWER CUBE SERIE - TECHNISCHE SCHULUNG

Bei Bedarf fiihren wir gerne technische Schulungen sowie Trainingskure fiir unsere Lotstationen
durch.

STAMMSITZ

F.W. Haug GmbH & Co. KG
Hanauer Str. 18
75181 Pforzheim Germany

REPRASENTANZEN

Haug Italia Srl
info@haugitalia.it

Haug (Far East) Ltd.
info@haug.com.hk

Haug (Shenzhen office), China
tech@haug.com.hk

Haug Korea Co.
info@haugkorea.com

Die Gerate entsprechen den derzeit giiltigen internationalen Vorschriften fiir die Sicherheit und die
Abschirmung von HF-Létgerdten und den angewandten, harmonisierten CE-Normen

* Fiir alle in diesem Katalog genannten technischen Daten und Spezifikationen behalten wir uns Anderungen vor. I1atl 6

Dieser Katalog ersetzt alle vorangegangenen Informationen.
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